ARC Mate®100/B

Descricao Basica

TheARC Mate 100B € um robd de 6 eixos

de construgao modular, robd
elétrico servoacionado projetado
para soldagem e corte precisos e
de alta velocidade. Com base em
sua construcao simples e confiavel,
o ARC Mate 100iB oferece
desempenho preciso e consistente.
O controlador R-J3iB e o software
ArcTool facil de usar proporcionam
um desempenho confiavel com alta
produtividade. O novo ARC Mate
100iB, a ultima geracao de robbs
de soldagem a arco, tem um design
compacto com alcance e
velocidade aprimorados. O design
compacto, porém flexivel, simplifica
a instalagao, maximiza a
capacidade de alcance em areas
confinadas e permite a instalacao
de alta densidade de robds e
periféricos.

Beneficios

B Apresenta as velocidades de
movimento mais altas da
categoria para desempenho

m © produtividade maximos.

A melhor relagao alcance/

curso da categoria.

O desigh compacto

simplifica a instalacéo e o

transporte do sistema.

B O ARC Mate 100iB oferece
uma area de trabalho
extremamente ampla, util
para pecgas grandes ou

m ferramentas complexas.

Os eixos de pulso extremamente
rapidos reduzem os tempos de corte

a ar, melhorando assim o
rendimento.

Caracteristicas

B O envelope de movimento do
bracgo inclui o do modelo anterior
e tem um curso horizontal 8%
maior.

g O tamanho do pulso foi
reduzido em 19%, permitindo
que o robd entre em aberturas
menores no espago de trabalho.

Observagéo: ARC Mate é uma

marca registrada da FANUC LTD.

Compativel com todas as principais

marcas de equipamentos de soldagem.

Projetado com utilidades integradas,

incluindo linhas de gas/ar e um

motor de alimentagao de arame Lincoln

Electric

com cabo encaminhado dentro do braco

do robd.

Isso oferece maior confiabilidade,

reduz o tempo de configuragéo e elimina

a necessidade de cabeamento externo
¢ Os recursos avangados de controle

servo

TurboMove™ permitem um movimento

rapido e

suave de ponto a ponto,

0 que aumenta o tempo de arco

e o rendimento.

O motor de alimentagao de arame (até

12 kg)

montado diretamente no brago superior

do robd

reduz o comprimento da tocha de

soldagem,

o que melhora a confiabilidade da

alimentagao de arame

e a capacidade de inicio do arco.

Simplicidade “plug and play” com

as fontes de alimentagao Power Wave™

ou STT™ (Surface Tension

Transfer) da Lincoln Electric.

O painel de ensino de soldagem a arco

com

teclas especificas para a aplicagao

oferece controle intuitivo sobre o

processo.

Interfaces com a maioria dos tipos de

posicionadores servoacionados ou

indexados.

Alcance de 1.373 mm e curso de 985 mm

SOHOQ QY

B Carga util de 6 kg na placa frontal. Varias

m Posicbes de montagem
incluem montagem vertical, invertida, na
parede ou
em angulo, sem alteracbes na
unidade mecénica.

B Rolamentos e acionamentos vedados
oferecem protecéo e melhoram a
confiabilidade.

u O sistema de transmiss&o com redutor
RV com rolamentos integrados
oferece rigidez e
desempenho em um pacote compacto.

Opcoes

Bl Os kits de blindagem EMI para
TIG (GTAW), plasma (PAW) e
corte a plasma (PAC) permitem a
operacdo em ambientes hostis
com interferéncia eletromagnética
(EMI).

E/S de soldagem de processo
adicional

integra equipamentos de
soldagem multicanal,

como TIG de 4 canais e MIG de 3
canais (STT).

Varios comprimentos de cabos de
conexao do rob6

Varios comprimentos de cabos de
conexao do rob6

para colocagéo flexivel do
gabinete

e cabos opcionais com
classificagdo para trilhos.

Kit de modificagéo do curso do
eixo J1.

Pacotes de eixos auxiliares para
integrac@o em posicionadores de
soldagem
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ARC Mate 100iB
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Especificagdes o us
Eixos Carga util (kg) 6
Alcance (mm) 6
Repetibilidade (mm) 1373
Raio de interferéncia (mm) +0.08
273
Amplitude de J1 340
. - 250
movimento 13
340
(graus) I
380
15
280
JG.
720
11
Velocidade do o 150
13 160
t m T70
Ugtio) 5 200
6 400
4 520
Momento do pulso J5 T60
(kgfcm) J6 U
jé 60
Inércia do pulso J6 0%
(kgfems?) 72
06T
Freios mecanicos Allaxes
Peso mecanico (kg) 159
Método de montagem(1) UPTIgnT, Tverted,
wall and angle mount
Ambiente de instalacédo
Temperatura °C 0to 45
Umidade Normally: 75% or less
Short term (within a month):
95% or less
No condensation
400kl
Vibracao (m/s?)
12
Carga util no eixo 3 (kg)

Observacoes:

HOASRIUS e Bg U Tegltad roduda para

Superior
/
/
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[170°
o T - <
—;70°

AXIS
ROTATION
CENTER

Traseiro

4-Mé Profundidade 10
Espacamento igual na
circunferéncia 040

Punho
o 6H7 Profundidade 10

Circunferéncia 40

Observacgao: As dimensées sdo apresentadas em milimetros.
Dados CAD detalhados estao disponiveis mediante
solicitacao.
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